
        Б
Остально условно не показано

2

4 3

19

15

14
30

41
12

0
17

0
12

0
17

0
12

0
17

0
12

0
45

12
0 18
5,5

Ç12

1 *Размер для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров H14; h14 ±iT14/2
3 Сварные швы выполнить по ГОСТ 14771-76, ГОСТ 5264-80 ,
   Сварная проволока ГОСТ 2246-70 , Электроды ГОСТ 9466-75
  Катет сварного шва по наименьшой толщине детали.
4 Контроль сварных швов в объеме 100%, ВИК.
5 Острые кромки притупить.
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ОГМ-190.01.00

Зыбиков

ОГМИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ОГ
М-

19
0.
01

.0
0

Копировал Формат A3

Детали

Бч 1 ОГМ-190.01.01 Язычок 1
А4 2 ОГМ-190.01.02 Кольцо 5
А4 3 ОГМ-190.01.03 Пластина №3 5
Бч 4 ОГМ-190.01.04 L=1430мм 1 m=1,3кг

Круг 
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