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Состав рабочей документации 
Но-
мер 
тома 

Обозначение Наименование Примеча-
ние 

1 06-20-ХС 
Холодоснабжение. 
Система кондиционирования участков фасовки главного  
конвеера и разделки; сбора ног, голов и УГ тушки. 

ООО 
 «Гарант» 

2 

06-20-ХС -АХС 
Автоматизация холодоснабжения. 
Система кондиционирования участков фасовки главного  
конвеера и разделки; сбора ног, голов и УГ тушки. 

ООО  
«Гарант» 

3 06-20-ОВ 
Отопление и вентиляция. 
Система кондиционирования участков фасовки главного  
конвеера и разделки; сбора ног, голов и УГ тушки. 

ООО  
«Гарант» 

 
 
 
 
Технические решения, принятые в настоящем проекте, соответствуют требованиям эколо- 
гических, санитарно-гигиенических, противопожарных норм, других нормативных документов, 
действующих на территории Российской Федерации, и обеспечивают безопасную для жизни и 
здоровья людей эксплуатацию объекта при соблюдении предусмотренных настоящим проектом 
мероприятий. 
 

Главный инженер проекта:                                          Овчинников В. В. 
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1. Общая часть. 
 
Проектная документация  системы кондиционирования участков фасовки главного 

конвеера и разделки; сбора ног, голов и УГ тушки по адресу п. Рефтинский, птицефабрика 
«Рефтинская»,  разработана на основании Договора 617/20 от 30 марта  2020 г. и в соответствии 
с Техническим Заданием (Приложение №2 к Договору 617/20 от 30 марта  2020 г). 

 
Проект предусматривает создание двух систем охлаждения воздуха в производственных 
помещениях предприятия: 

-Система ХС1 предусматривается для охлаждения воздуха в рабочей зоне участка фасовки 
главного конвеера и разделки; 

-Система ХС2 предусматривается для охлаждения воздуха в рабочей зоне участка сбора 
ног, голов и УГ тушки. 
 

2. Исходные данные 
Проект холодоснабжения выполнен на основании Технического задания (Приложение №2 к 
Договору 617/20 от 30 марта  2020 г) и в соответствии с требованиями следующих 
нормативных документов: 
- ГОСТ EN 3 78. Часть 1.. .4 «Холодильные системы и тепловые насосы»: 
- СП 109.13330.2012 «Холодильники»: 
- 69-ФЗ «О пожарной безопасности» 
- СП 56.13330.2011 «Производственные здания» 
- СП 131.13330 «Строительная климатология» 
- Приказ 1104н «Правила по охране труда при эксплуатации холодильных установок» 
- ГОСТ Р12.2.233-2012 «Системы холодильные холодопроизводительностью свыше 3 кВт. 
Требования безопасности: 
- Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности "правила промыш- 
ленной безопасности опасных производственных объектов, на которых используется 
оборудование, работающее под избыточным давлением". Приказ 116: 
- Приказ 784 «Руководство по безопасности "рекомендации по устройству и безопасной 
эксплуатации технологических трубопроводов"»; 
- «Нормы пожарной безопасности». НПБ 105-03: 
- инструкции заводов - изготовителей оборудования. 
При разработке проекта кроме нормативной документации были использованы следующие 
материалы: 
- планировки участков и цехов; 
-чертежи системы вентиляции участка главного конвеера и разделки; 
- техническое задание от Заказчика. 

 
 

3. Определение тепловых нагрузок на холодильное 
оборудование. 

Расчет тепловых нагрузок осуществлялся при помощи свободнораспространяемого 
программного комплекса «Приток 2.1».  
При расчетах были выполнены следующие условности: 
-принебрегаем холодопоступлениями от смежных помещений, где температура воздуха может 
оказаться менее 12 гр; 
-принебрегаем холодопоступлениями от обрабатываемой продукции; 
-вентиляционная установка системы ХС1 оборудована рекуперативным теплообменником; 
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-для системы ХС2 учитываем холодопоступления до существующих установок 
кондиционирования. 
 
3.1 Определение тепловых нагрузок на холодильное оборудование системы ХС1 (Участок 
фасовки главного конвеера и разделки). 
 

 
 
Итого, принимаемая холодильная нагрузка на систему ХС1 составляет 215 кВт. 
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3.2 Определение тепловых нагрузок на холодильное оборудование системы ХС2 (Участок 
сбора ног, голов и УГ тушки). 
 

 
 
 
С учетом холодопоступлений от существующих установок вентиляции и кондиционирования 
в размере 35 кВт, принимаем к расчету холодильную мощность системы ХС2 за вычетом этой 
мощности. Т.е. Qхс2 = 95-35=60 кВт. 
 
Итого, принимаемая холодильная нагрузка на систему ХС2 составляет 60 кВт. 
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4. Описание, состав и характеристика холодильных 
систем. 

4.1 Система ХС1 (участок фасовки главного конвеера и разделки) 

Для равномерного распределения  воздуха в рабочей зоне участка принята схема 
установки  шести двухпоточных, трехвентиляторных воздухоохладителей «Guntner», 
мощностью 36 кВт каждый. Воздухоохладители распределены равномерно по оси В по всей 
длине участка. Низ воздухоохладителей установлен на отметке +7,3м от уровня пола.  
Охлажденные воздушные потоки от оси В распространяются горизонтально по ширине 
участка и опускаются в рабочую зону. Проектная температура кипения хладагента (0…+2 
гр.С) исключает образование наледи на ламелях воздухоохладителей и оттайка 
воздухоохладителей не требуется. 

В качестве холодильного агрегата для системы ХС1 принята трехкомпрессорная 
централь «Криолит» АСБ-3х6JE-33Y  состоящая из трех поршневых компрессоров «Bitzer», 
комплекта сосудов, автоматики, арматуры. Составные части агрегата установлены на 
единой раме. Централь установлена в помещении ЦХМ 6х3х2,7 (h)  находящемся на кровле 
здания в осях 6-9-Р-П. Так же в помещении установлен шкаф управления централью, 
конденсатором и воздухоохладителями. Степень регулирования производительности: 10-
100%, плавное. 
Для рассеивания тепла сжатия и конденсации паров фреона проектом предусмотрено 
использование одного горизонтального воздушного конденсатора фирмы «Guentner». 
Конденсатор установлен на кровле здания,в осях 7-8-Р-С вблизи помещения ЦХМ. 
 
Основные параметры холодильной системы ХС1: 
Холодильная мощность системы 215 кВт 
Температура кипения/конденсации, гр.С 0…+2/+45 
Потребляемая электрическая мощность системы 90 кВт 
Мощность конденсатора 330 кВт 
Фреон R407F 
Количество фреона в системе 275 кг 
 
 

4.2 Система ХС2 (участка сбора ног, голов и УГ тушки) 

Для равномерного распределения  воздуха в рабочей зоне участка принята 
схема установки  четырех двухпоточных, двухвентиляторных воздухоохладителей 
«Guntner», мощностью 15 кВт каждый. Воздухоохладители распределены 
равномерно по всей протяженности коридора. Низ воздухоохладителей установлен 
на отметке +2,9м от уровня пола.  Охлажденные воздушные потоки от 
воздухоохладителей распространяются горизонтально по длине коридора и 
опускаются в рабочую зону. Проектная температура кипения хладагента (0…+2 
гр.С) исключает образование наледи на ламелях воздухоохладителей и оттайка 
воздухоохладителей не требуется. 

В качестве холодильного агрегата для системы ХС1 принята двухкомпрессорная 
централь «Криолит»  ККБ-2х4TES-12Y состоящая из двух поршневых компрессоров 
«Bitzer», комплекта сосудов, автоматики, арматуры, конденсатора. Централь выполнена в 
формате ККБ (Компрессорно-конденсаторный блок) в уличном исполнении. ККБ ХС2 
установлен снаружи сдания в осях 8-9-Д-Е. Степень регулирования производительности: 
15-100%, плавное.  Шкаф управления воздухоохладителями установлен в техническом 
помещении в осях 10-11-Д-Е .  
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Основные параметры холодильной системы ХС2: 
Холодильная мощность системы 60 кВт 
Температура кипения/конденсации, гр.С 0…+2/+45 
Потребляемая электрическая мощность системы 25 кВт 
Мощность конденсатора 93 кВт 
Фреон R407F 
Количество фреона в системе 80 кг 

 
5.Описание технологической схемы 

Хладагент в жидкой фазе попадает в воздухоохладитель, где начинается процесс кипения, 
сопровождающийся отводом теплоты от окружающей среды. Образовавшиеся в испарителе 
пары хладагента через фильтр-грязевик и запорный вентиль всасываются компрессорами, 
попутно охлаждая обмотки их электродвигателей. В компрессорах пары сжимаются до 
давления конденсации и подаются через линию нагнетания сначала в маслоотделитель, где 
происходит частичное отделение масла и возврат его обратно в компрессоры, затем  
нагнетаемые пары фреона поступают в конденсатор. В конденсаторе за счет разности 
температуры конденсации хладагента и температуры наружного воздуха хладагент охлажда- 
ется и переходит в жидкое состояние. Жидкий хладагент накапливается в ресивере, откуда 
через фильтр-осушитель, в котором происходит очистка хладагента от влаги и посторонних 
примесей, подается на испарители воздухоохладителей. Такое решение повышает 
энергоэффективность систем. Для поддержания достаточно высокого давления в ресиверах 
хладагента, а также для поддержания температуры конденсации хладагента выше значения 
20оС в холодный период года, на линию нагнетания каждой холодильной 
станции после маслоотделителя устанавливается пилотный вентиль с пилотом, также 
устанавливается дифференциальный клапан на перепускную линию из линии нагнетания в 
ресивер хладагента. Управление производительностью компрессорных станций осуществляется 
контроллерами. Управление плавное, один компрессор из трех с частотным преобразователем. 
Управление производительности конденсаторов плавное —частотными преобразователями с 
возможностью перехода в дискретный режим управления. За максимально эффективное 
заполнение испарителей, оптимальную величину перегрева отвечают электронные 
расширительные вентили, которые дозируют подачу жидкого хладагента.  

 
6.Физико-химические и токсические характеристики 
рабочих веществ, использующихся в холодильной установке 

Холодильным агентом на проектируемой холодильной установке служит фреон R407F 
Фреон марки R407F - зеотропная смесь фреонов R32 (44%). R125 (52%), R134a (4%). 
Фреон R407F не содержит хлора, поэтому  озоноразрушающий потенциал ODP=0. Потенциал 
глобального потепления GWP=3750. 
Холодильный агент R507a имеет незначительное температурное сколь- 
жение, около двух градуса Кельвина (2К). Наличие глайда относит фреон к зеотропной смеси. 
Совместим со многими материалами. В качестве смазки могут применяться специально разра- 
ботанные масла РОЕ. 
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№ Наименование Значение 
1 Химическая формула HCF 
2 Молекулярная масса, кг кмоль 98.86 

3 Температура кипения при атмосферном дав- 
лении. °С 

минус 20 

4 Точка замерзания. °С - 

5 Критическая температура. °С 72,7 

6 Критическое давление. МПа 3,74 

7 Класс опасности по ГОСТ 12.1.007.-76 IV 
 
 
Для смазки движущихся деталей компрессора используется холодильное РОЕ масло BSE32 
Для поршневых компрессоров производства компании BITZER. В таблице указаны 
характеристики 
холодильного масла. 
 Наименование Значение 
1 Обозначение холодильного масла BSE32 

2 Тип Синтетическое, полиэфирное 
3 Вязкость (при —400С). мм2 сек 32 
4 Вязкость (при —100 0С). мм2 сек 17,2 
5 Плотность (при +15 0С) 974 
6 Точка вспышки 0С 275 
7 Цвет 0,5 
8 Индекс вязкости 108 
9 Точка текд-чести. °С -30 
10 Текучесть U-трубка. :С -16 
11 Обшее кислотное число. мгКОН/г 0,02 

 
7.Система трубопроводов, теплоизоляция оборудования и трубопроводов 
 
В системе трубопроводов холодильной установки обращаются фреон, масло. 
Согласно «Руководства по безопасности "рекомендации по устройству и безопасной экс- 
плуатации технологических трубопроводов"» проектируемые трубопроводы относятся к 
трубопроводам низкого давления - до 10 МПа. Все трубопроводы имеют надземную 
прокладку и крепятся к опорам и подвескам нежесткими креплениями - для свободного 
смещения труб при изменении их длины, вследствии температурных колебаний. 
Проектируемые трубопроводы должны быть испытаны на прочность и плотность в соот- 
ветствии с «Руководством по безопасности "рекомендации по устройству и безопасной 
эксплуатации технологических трубопроводов"». 
Теплоизоляционные работы выполняются на оборудовании, трубопроводах и арматуре ма- 
шинного отделения и магистральных фреоновых трубопроводах. В качестве 
теплоизоляционного материала принята гибкая губчатая изоляция K-Flex. 
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Технические характеристики 
Показатель Значение 

Температура применения. С от-200до+105С 

Коэффициент теплопроводности. Вт (м*К) при температуре. С  

-100 0,024 

-50 0,029 

0 0,036 

20 0,038 

Сопротивление диффузии водяного пара (фактор) по DIN 52516 S7 000 

Плотность, кг мЗ 40=15 

 
Теплоизоляция «К-Flex» поставляется   в виде трубок, пластин и рулонов. В целях 
антикоррозионной зашиты стальные неизолированные трубопроводы и металлоконструкции 
подлежат окрашиванию эмалью по грунту. 
 
8.Монтаж, испытания и эксплуатация холодильного оборудования 
При монтаже и испытаниях системы холодоснабжения необходимо руководствоваться норма- 
тивными документами и рекомендациям, приведенными в данном проекте в общих указаниях 
рабочей документации. Руководители и специалисты организации, выполняющей строительно- 
монтажные работы, должны быть аттестованы на знание требований промышленной безопасно- 
сти. 
После окончания монтажа по каждой линии трубопроводов проверить всю арматуру, наличие 
врезок, бобышек, и т.п. После чего, для удаления окалины, грата и других загрязнений из 
трубопроводов, необходимо каждую линию продуть сжатым осушенным воздухом. 
При продувке системы используется сжатый воздух давлением 0.6 МПа и температурой точки 
росы минус 40 °С. 
В соответствии с ФНиПБ от 25.03.2014 №116. после окончания монтажа и продувки, сосуды, 
аппараты и трубопроводы холодильных установок должны подвергаться техническому освиде- 
тельствованию, в которое входят: 
- наружный осмотр 
-пневматические испытания на прочность, плотность и  в соответствии с «Рекомендации 
по устройству и  безопасной   эксплуатации  технологических трубопроводов», от 
27.12.2012 №784 п. 8.5.1. трубопроводы групп Б (а) и Б (в), должны быть дополнительно 
испытаны на герметичность. 
Расчетное давление в системе принято на основании требований ГОСТ Р 12.2.142-99 и ГОСТ 
25005-94. 
В системе трубопроводов холодильной установки используется фреон и масло. Согласно «Ре- 
комендации по устройству и безопасной эксплуатации технологических трубопроводов», от 
27.12.2012 №784 проектируемые трубопроводы относятся к трубопроводам низкого давления 
до 10МПа(100кгс/см2). 
Все трубопроводы имеют надземную прокладку и крепятся к опорам и подвесам нежесткими 
креплениями  для свободного смешения труг6 при изменении их длины, вследствие 
температурных колебаний. 
Данные по давлению испытания приведены в таблице. 
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1 

-18г- 
-18ж- 

Хладагент 
высокого 
давления 
(R407F) 

IV 2,47 2,48 1,96 
Пневматические, 

продолжительност
ь 10 мин/18 часов 

В 

2 

 
-18п- 

Хладагент 
высокого 
давления 
(R407F) 

V 1,93 2,48 1,49 
Пневматические, 

продолжительност
ь 10 мин/18 часов 

В 

3 -14- Масло III - 1,81 1,39 

Пневматические, 
продолжительност

ь 10 
мин/наружный 

осмотр 

Б (в) 

 
Пневматические испытания проводятся по инструкции, утвержденной главным инженером 
предприятия, предусматривающей необходимые меры безопасности. При проведении 
пневматических испытаний на прочность должна устанавливаться охранная зона. Во время 
подъема давления в системе и при достижении в ней испытательного давления на прочность 
пребывание людей в охранной зоне не допускается. Количество азота, необходимого для 
проведения опрессовки перед заправкой системы 
рассчитывается по формуле:  
 
 
 где Vcист - объем системы в м3, рпрес - давление опрессовки в бар. 
Количество нормальных кубических метров азота в баллоне, при емкости баллона 40 литров и 
начальном давлении 15 МПа составляет 6 м3. 
Необходимое количество баллонов для всех систем составляет - 5 шт. Сброс азота при про- 
дувке осуществляется в атмосферу. 
Окончательный осмотр трубопровода разрешается только после того, как давление в нем бу- 
дет снижено до рабочего, а устранение дефектов только при снижении избыточного давления 
до атмосферного и отключении источника сжатого воздуха. 
После окончания монтажа, перед зарядкой холодильной установки фреоном, производится ее 
вакуумирование. Для подключения вакуумного насоса к любому аппарату или сосуду в схеме 
холодильной установки предусмотрен штуцер с арматурой. 
Сдача-приемка системы трубопроводов после монтажа должна осуществляться в соответствии 
с требованиями ФНиПБ от 25.03.2014 №116 и СНиП 3.05.05-84. 

Заполнение системы фреоном 
Проектом предусматривается заполнение (пополнение) системы фреоном из баллонов через 
узел заправки системы. 
Готовность системы к заполнению и разрешение о заполнении системы оформляется соответ- 
ствующими актами. 
Все операции по сливу жидкого фреона должны производиться в средствах индивидуальной 
защиты. 
При заполнении фреоновой системы из баллонов, на баллоне проверяют клеймо, окраску и 

 
      

06-20-ХС.ПЗ 
Лист 

      9 
Изм. Кол.уч Лист № док. Подпись Дата 

 



  

 
И

нв
. №

 п
од

л.
 

П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

Вз
ам

. и
нв

. №
  

надпись, исправность арматуры и наличие сертификата качества. 
Перед заполнением системы фреоном необходимо убедиться, что в баллоне фреон, а не какой- 
либо другой газ и взвесить баллон. Затем баллон устанавливают на подставке вентилем вниз и 
соединяют с наполнительным вентилем на заправочном коллекторе холодильной установки 
 Об окончании передавливания фреона из баллона свидетельствует иней на нижней части 
баллона и наполнительной трубки. После отключения баллон взвешивают. 
Достаточность заполнения контролируется по указателям уровня на аппаратах приемной си- 
стемы. 
После окончания операции по сливу фреона приемные вентили холодильной установки долж- 
ны быть закрыты и опломбированы. 
 

Заполнение системы холодильным маслом. 
Проектом предусматривается заполнение (пополнение) системы холодильным маслом из ка- 
нистр через узел заправки системы. 
Объем холодильного масла BSE 32, необходимого для первичного заполнения 
устанавливаемого холодильного оборудования ХС1 и ХС2 составляет 25л и 10л. Готовность 
системы к заполнению и разрешение о заполнении системы оформляется соответствующими 
актами. 
При заполнении холодильной системы маслом из канистр, проверяют клеймо и надпись, ис- 
правность арматуры и наличие сертификата качества. 
Полиэфирные масла обладают значительной гигроскопичностью. Влага химически связывает- 
ся с этими маслами. Необходимо исключить длительный контакт окружающего воздуха с 
маслом. 
Замена масла в холодильных установках заводской сборки не обязательна. При монтаже уста- 
новки в «полевых условиях» или при эксплуатации компрессора вблизи границ области 
применения рекомендуется выполнить первую замену масла приблизительно через 100 рабочих 
часов, заменять масляной фильтр и магнитную ловушку металлических частиц. После этого 
масло меняют каждые 3 года (соответственно 10000 ... 12000 рабочих часов). 
 
9.Перечень мероприятий, обеспечивающих соблюдение требований по охране 

труда 
 
Нормативные параметры среды в помещениях машинного отделения и распредустройств 
обеспечиваются системой отопления и вентиляции в соответствии с требованиями СНиП 41-1- 
2003 «Отопление, вентиляция и кондиционирование». 
В помещении машинного отделения предусматривается общеобменная и аварийная венти- 
ляция, рассчитанная на удаление теплоизбытков и возможных утечек фреона. 
Освещенность помещения машинного отделения должна соответствовать требованиям 
СНиП 23-05-95 «Естественное и искусственное освещение». 
Постоянных рабочих мест в машинном отделении нет. Уровень звукового давления 110-120 
дЦб. допускает пребывание обслуживающего персонала в помещении не более 1 часа. 
Уровень звука от конденсаторов составляет 58 дБ на уроне 15 м от оборудования, что не 
превышает нормативной величины, установленной для производственных рабочих зон. 
Администрация предприятия обеспечивает персонал индивидуальными средствами заши- 
ты: специальной одеждой, обувью и индивидуальными средствами зашиты (перчатки, 
наушники,защитные очки). 
Все двери машинного отделения открываются наружу в сторону меньшей опасности. 
Все площадки для обслуживания оборудования имеют лестницы, ограждения и бортики по 
периметру. 
Все токоведущие части машин должны быть надежно заземлены. 
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Сведения о виде, составе и планируемом объеме отходов производства, 
подлежащих утилизации 
Эксплуатация фреоновой холодильной установки осуществляется по замкнутому циклу. 
Все её элементы герметичны по отношению к окружающей среде, соединяются 
трубопроводами в замкнутую систему, в которой осуществляется движение и фазовые 
превращения жидкого и газообразного фреона. 
При соблюдении регламентируемого режима исключается выброс фреона в атмосферу и 
водные источники через предохранительные клапаны. 
Однако при эксплуатации и во время проведения ремонтных работ на холодильной установке 
могут образовываться: 
-утечки паров фреона, которые выбрасываются системой вытяжной вентиляции 
-жидкие отходы в виде выводимого из системы масла 
- вода при оттайке воздухоохладителей 
-промышленный и бытовой мусор. 
 

Газовые выбросы в атмосферу 
Утечки фреона, образующиеся при работе установки во время ремонта оборудования, через 
неплотности соединений, а также при работе автоматического воздухоотделителя, требуют еже- 
годного пополнения системы для её нормального функционирования. 

Жидкие отходы 
При эксплуатации холодильной установки используется масло для смазки компрессоров. 
Отработанное масло выводится из системы во время его замены. Периодичность замены 
масла производится по рекомендациям фирмы-изготовителя оборудования. 
Отработанное масло собирается в маслосборник и выводится в специальную емкость. Далее 
отработанное масло отправляется Заказчиком на утилизацию в специализированную 
организцию. Повторное использование масла, в т.ч. регенерированного, фирма-изготовитель 
компрессорного оборудования не допускает. 
 

Промышленный н бытовой мусор 
Бытовые отходы, промышленный мусор (ветошь, отходы строительных материалов при 
слесарных, столярных ремонтных работах и др.) складируются в специальные контейнеры в 
зависимости от видов отходов и вывозятся по договору с Заказчиком специализированной 
организацией на специально отведенные полигоны для дальнейшей утилизации. 
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 Àêñîíîìåòðè÷åñêàÿ ñõåìà äðåíàæíûõ òðóáîïðîâîäîâ ñèñòåìû õîëîäîñíàáæåíèÿ ÕÑ2.

Óçåë êðåïëåíèÿ âîçäóõîîõëàäèòåëåé ñèñòåìû õîëîäîñíàáæåíèÿ ÕÑ1

Óçåë êðåïëåíèÿ âîçäóõîîõëàäèòåëåé ñèñòåìû õîëîäîñíàáæåíèÿ ÕÑ2

Ôîðìàò À4

Òåõíè÷åñêèå ðåøåíèÿ, ïðèíÿòûå â íàñòîÿùåì ïðîåêòå, ñîîòâåòñòâóþò
òðåáîâàíèÿì ýêîëî-ãè÷åñêèõ, ñàíèòàðíî-ãèãèåíè÷åñêèõ, ïðîòèâîïîæàðíûõ íîðì,
äðóãèõ íîðìàòèâíûõ äîêóìåíòîâ, äåéñòâóþùèõ íà òåððèòîðèè Ðîññèéñêîé
Ôåäåðàöèè, è îáåñïå÷èâàþò áåçîïàñíóþ äëÿ æèçíè è çäîðîâüÿ ëþäåé ýêñïëóàòàöèþ
îáúåêòà ïðè ñîáëþäåíèè ïðåäóñìîòðåííûõ íàñòîÿùèì ïðîåêòîì ìåðîïðèÿòèé.

Ãëàâíûé èíæåíåð ïðîåêòà __________________________Â. Â. Îâ÷èííèêîâ

06-20-ÕÑ
Ïòèöåôàáðèêà «Ðåôòèíñêàÿ». Ó÷àñòêè ôàñîâêè ãëàâíîãî 

êîíâååðà è ðàçäåëêè; ñáîðà íîã, ãîëîâ è ÓÃ òóøêè.Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹äîê. Ïîäï. Äàòà
Ðàçðàá. Òóëåïîâ

Ñèñòåìà êîíäèöèîíèðîâàíèÿ ó÷àñòêîâ ôàñîâêè ãëàâíîãî
 êîíâååðà è ðàçäåëêè; ñáîðà íîã, ãîëîâ è ÓÃ òóøêè.

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ
Ïðîâåðèë Áàëäóåâ Ð 1.1 5

Îáùèå äàííûå ÎÎÎ "Ãàðàíò"Í. êîíòð. Àíäðååâà
ÃÈÏ Îâ÷èííèêîâÈí
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Îáîçíà÷åíèå

Âåäîìîñòü ññûëî÷íûõ è ïðèëàãàåìûõ äîêóìåíòîâ

Íàèìåíîâàíèå Ïðèìå÷àíèå

ÑÏ 13113330.2012

ÑÏ 109.13330.2012

ÑÍèÏ 3.05.05-84

ÃÎÑÒ 12.2233-2012

ÃÎÑÒ 21.1101-2013

ÏÁ 09-592-03

TP ÒÑ032/2013

ÑÏ 60.13330,2012

06-20-ÕÑ.Ñ

Ññûëî÷íûå äîêóìåíòû

«Ñòðîèòåëüíàÿ êëèìàòîëîãèÿ»

«Õîëîäèëüíèêè. Àêòóàëèçèðîâàííàÿ ðåäàêöèÿ ÑÍèÏ211.02-87»

«Òåõíîëîãè÷åñêîå îäîðóäîâàíèå è òåõíîëîãè÷åñêèå òðóáîïðîâîäû»
«Ñèñòåìà ñòàíäàðòîá áåçîïàñíîñòè òðóäà. Ñèñòåìû õîëîäèëüíûå
õîëîäîïðîèçáîäèòåëüíîñòüø ñáûòå 3,0 êÂò. Òðåäîáàíèÿ áåçîïàñíîñòè»

«Îñíîâíûå òðåáîâàíèÿ ê ïðîåêòíîé è ðàáî÷åé äîêóìåíòàöèè»

«Ïðàâèëà óñòðîéñòâà è áåçîïàñíîé ýêñïëóàòàöèè õîëîäèëüíûõ ñèñòåì»

«Î áåçîïàñíîñòè îáîðóäîâàíèÿ ðàáîòàþùåãî ïîä èçáûòî÷íûì äàâëåíèåì»

«Îòîïëåíèå, âåíòèëÿöèÿ, êîíäèöèîíèðîâàíèå»

Ïðèëàãàåìûå äîêóìåíòû

Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ, èçäåëèé è ìàòåðèàëîâ

Ôîðìàò À4
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Ôîðìàò À4

Óêàçàíèÿ ïî ìîíòàæó

1. Ïðè ïðîèçâîäñòâå ìîíòàæà, èñïûòàíèé è ýêñïëóàòàöèè îáîðóäîâàíèÿ è òðóáîïðîâîäîâ
íåîáõîäèìî ðóêîâîäñòâîâàòüñÿ òðåáîâàíèÿìè:
-ÏÎÒ Ð Ì-015-2000 Ìåæîòðàñëåâûå ïðàâèëà ïî îõðàíå òðóäà ïðè ýêñïëóàòàöèè ôðåîíîâûõ
õîëîäèëüíûõ óñòàíîâîê;
-ÑÍèÏ 12.03-2001 Áåçîïàñíîñòü òðóäà â ñòðîèòåëüñòâå (×àñòü 1 Îáùèå òðåáîâàíèÿ);
-ÑÍèÏ 305.05-84 Òåõíîëîãè÷åñêîå îáîðóäîâàíèå è òåõíîëîãè÷åñêèå òðóáîïðîâîäû;
-ÃÎÑÒ 12.2233-2012. Ñèñòåìà ñòàíäàðòîâ áåçîïàñíîñòè òðóäà. Ñèñòåìû õîëîäèëüíûå
õîëîäîïðîèçâîäèòåëüíîñòüþ ñâûøå 3,0 êÂò. Òðåáîâàíèÿ áåçîïàñíîñòè;
-òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèåé çàâîäà-èçãîòîâèòåëÿ îáîðóäîâàíèÿ, òðóáîïðîâîäîâ, àðìàòóðû è
ò.ä.
2 Ìîíòàæ õîëîäèëüíîé ñèñòåìû è ïóñêîíàëàäî÷íûå ðàáîòû ðåêîìåíäóåòñÿ ïðîâîäèòü â
ñëåäóþùåé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè:
Óñòàíîâêà àãðåãàòîâ è âîçäóõîîõëàäèòåëåé.
Ìîíòàæ òðóáîïðîâîäîâ è ïðèáîðîâ àâòîìàòèêè;
Ìîíòàæ ýëåêòðè÷åñêîé ñõåìû;
Èñïûòàíèå ñèñòåìû íà ãåðìåòè÷íîñòü;
Èñïûòàíèå ñèñòåìû íà ïðî÷íîñòü, åñëè   îíî   íå    áûëî ïðîèçâåäåíî íà
çàâîäå-èçãîòîâèòåëå îáîðóäîâàíèÿ;
Âàêóóìèðîâàíèå ñèñòåìû;
Çàïðàâêà ñèñòåìû ìàñëîì, ôðåîíîì;
Ïóñê ñèñòåìû;
Ðåãóëèðîâêà ïðèáîðîâ àâòîìàòèêè;
Êîíòðîëü è ðåãèñòðàöèÿ ðàáî÷èõ ïàðàìåòðîâ.
3 Ãèäðàâëè÷åñêèé ìîíòàæ õîëîäèëüíîé ñèñòåìû îñóùåñòâëÿòü êàê ìîæíî áûñòðåå, ÷òîáû
èçáåæàòü ïîïàäàíèÿ â õîëîäèëüíûé êîíòóð âëàãè èç âîçäóõà è äðóãèõ çàãðÿçíåíèé. Åñëè ïðè
ìîíòàæå âîçíèê ïåðåðûâ â ðàáîòå äëèòåëüíîñòüþ áîëåå 10 ìèíóò, âñå îòâåðñòèÿ íåîáõîäèìî
çàãëóøèòü. Òðóáû è àðìàòóðó ïåðåä ìîíòàæîì ñëåäóåò ïðîäóòü ñóõèì àçîòîì.
4. Ïàéêó òðóáîïðîâîäîâ èç ìåäè íåîáõîäèìî îñóùåñòâëÿòü ïðèïîåì ñ ñîäåðæàíèåì 5-15%
ñåðåáðà, ïàéêó ìåäíûõ òðóáîïðîâîäîâ ñ àïïàðàòàìè è àðìàòóðîé, âûïîëíåííûìè èç ñòàëè
ïðèïîåì ñ ñîäåðæàíèåì ñåðåáðà íå ìåíåå 30%.
5. ×èñòîòó âíóòðåííèõ ïîâåðõíîñòåé ñèñòåìû õëàäîíîâûõ òðóáîïðîâîäîâ îáåñïå÷èòü â
ñîîòâåòñòâèè ÎÑÒ4.203.03 90. Òðóáû, èñïîëüçóåìûå äëÿ ìîíòàæà êîíòóðà, äîëæíû áûòü
÷èñòûìè, ñóõèìè è çàãëóøåííûìè ñ îáîèõ êîíöîâ
6. Ïåðå÷åíü âèäîâ ðàáîò, äëÿ êîòîðûõ íåîáõîäèìî ñîñòàâëåíèå àêòîâ îñâèäåòåëüñòâîâàíèÿ
ñêðûòûõ ðàáîò â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ÑÍèÏ 12-01-2004:
-ïðîêëàäêà òðóáîïðîâîäîâ ïåðåñåêàþùèõ ñòðîèòåëüíûå êîíñòðóêöèè;
-òåïëîèçîëÿöèîííûå è àíòèêîððîçèéíûå ðàáîòû ïî òåïëîèçîëÿöèè òåõíîëîãè÷åñêèõ
òðóáîïðîâîäîâ.
7. Ó÷àñòêè òðóáîïðîâîäîâ çàêëþ÷åííûå â ãèëüçû â ìåñòàõ ïðîêëàäêè òðóáîïðîâîäîâ ÷åðåç
ñòåíû íå äîëæíû èìåòü ñòûêîâ.
8. Ïîñëå ïðîêëàäêè òåõíîëîãè÷åñêèõ òðóáîïðîâîäîâ ïðåäóñìîòðåòü çàïîëíåíèå îòâåðñòèé (â
ïîëíîì îáúåìå) íåãîðþ÷èì òåïëîèçîëÿöèîííûì ìàòåðèàëîì, ñîîòâåòñòâóþùèì ïðåäåëó
îãíåñòîéêîñòè ñòðîèòåëüíîé êîíñòðóêöèè îáåñïå÷èòü äûìîíåïðîíèöàåìîñòü.
9. Òðóáîïðîâîäû ïðîêëàäûâàòü ñ óêëîíîì â 4-10 ìì íà 1ì â ñòîðîíó êîìïðåññîðà äëÿ
îáåñïå÷åíèÿ âîçâðàòà ìàñëà.
10. Â íèæíåé ÷àñòè âîñõîäÿùèõ ó÷àñòêîâ âñàñûâàþùèõ è íàãíåòàòåëüíûõ òðóáîïðîâîäîâ
âûñîòîé áîëåå 3 ì, óñòàíàâëèâàòü ìàñëîïîäúåìíûå  ïåòëè. Âûñîòà âåðòèêàëüíîãî ó÷àñòêà
ìàñëîïîäúåìíîé ïåòëè, íå áîëåå 6000 ìì. Ïðè ïîäúåìå òðóáîïðîâîäà áîëåå 6000 ìì,
óñòàíàâëèâàòü ïîñëåäîâàòåëüíî íåñêîëüêî ìàñëîïîäüåìíûõ ïåòåëü.
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11 Âðåçêó îòâåòâëåíèé òðóáîïðîâîäîâ â îñíîâíîé êîëëåêòîð, âûïîëíÿòü:
äëÿ âñàñûâàíèÿ - ñâåðõó; äëÿ æèäêîñòíîãî òðóáîïðîâîäà - ñíèçó. Ïðè ìîíòàæå
òðóáîïðîâîäîâ èõ íåîáõîäèìî ðàñêðåïëÿòü ñ ïîìîùüþ õîìóòîâ, êîòîðûå ðàñïîëàãàþòñÿ íà
ìîíòàæíûõ êðîíøòåéíàõ èëè ñòåíàõ. Ñïîñîá ðàñêðåïëåíèÿ òðóáîïðîâîäîâ îïðåäåëÿòü ïî
ìåñòó. Ïðè êðåïëåíèè òðóáîïðîâîäîâ ðàññòîÿíèå ìåæäó õîìóòàìè - ñì. òàáëèöó "Ïðåäåëüíûå
èíòåðâàëû äëÿ êðåïåæà ìåäíûõ òðóá"
12. Óñòüå òðóäîïðîâîäà äëÿ àâàðèéíîãî âûáðîñà õëàäàãåíòà â ïðåäóñìîòðåííûõ ñëó÷àÿõ îò
ïðåäîõðàíèòåëüíûõ êëàïàíîâ â àòìîñôåðó äîëæíî áûòü îòäàëåíî îò îêîí, äâåðåé,
âîçäóõîïðèåìíûõ îòâåðñòèé è ðàñïîëàãàòüñÿ âûøå èõ íå ìåíåå ÷åì íà 2 ì è íå ìåíåå ÷åì â
5ì îò óðîâíÿ çåìëè. Ñòðóþ âûïóñêàåìîãî õëàäàãåíòà íå äîïóñêàåòñÿ íàïðàâëÿòü âíèç, óñòüå
òðóáû äîëæíî áûòü çàùèùåíî îò àòìîñôåðíûõ îñàäêîâ.
13. Ïðîêëàäêà ýëåêòðè÷åñêèõ êàáåëåé, èäóùèõ ïàðàëëåëüíî òðóáîïðîâîäàì, äîëæíà
ïðîèçâîäèòüñÿ á îòäåëüíîì ëîòêå íà ðàññòîÿíèè íå ìåíåå 100 ìì. Ïðè ïðîêëàäêå
ýëåêòðè÷åñêîãî êàáåëÿ è ïðè îïðåäåëåíèè óðîâíåé çàïîëíåíèÿ ëîòêîâ è êîðîáîâ êàáåëåì
ðóêîâîäñòâîâàòüñÿ íîðìàìè PMU-177-05 îò 1.01. 2006 ã

Èñïûòàíèÿ õîëîäèëüíîé óñòàíîâêè
14. Èñïûòàíèÿ õîëîäèëüíîé óñòàíîâêè ïðîâîäèòü ñîãëàñíî ï.5.3-5.4 ÃÎÑÒ 12.2233-2012.
Åñëè õîëîäèëüíàÿ óñòàíîâêà ñîáðàíà íà ìåñòå ýêñïëóàòàöèè èç îòäåëüíûõ óçëîâ, èìåþùèõ
äîêóìåíòû, ïîäòâåðæäàþùèå èñïûòàíèÿ íà ïðî÷íîñòü â îðãàíèçàöèè-èçãîòîâèòåëå è
ñîîòâåòñòâóþùåå õðàíåíèå, òî ïîñëå ñáîðêè óñòàíîâêè ìîæíî ïðîâîäèòü èñïûòàíèÿ íà
ïðî÷íîñòü òîëüêî òåõ ó çëîâ, êîòîðûå íå áûëè èñïûòàíû. Èñïûòàíèÿ íà ïëîòíîñòü
ïðîâîäÿòñÿ äëÿ âñåé õîëîäèëüíîé óñòàíîâêè â öåëîì.
15. Ñèñòåìà õëàäîíîâûõ òðóäîïðîâîäîâ ïîñëå ìîíòàæà äîëæíà áûòü òùàòåëüíî ïðîäóòà
èèñïûòàíà íà ïðî÷íîñòü è ïëîòíîñòü ïðîáíûì äàâëåíèåì ñóõîãî âîçäóõà èëè èíåòðíîãî ãàçà
ñòî÷êîé ðîñû íå âûøå ìèíóñ 40 ãð.Ñ ðàçäåëüíî ïî ñòîðîíàì âûñîêîãî è íèçêîãî äàâëåíèÿ (ïðè
îòêëþ÷åííûõ êîìïðåññîðàõ, ïðèáîðàõ êîíòðîëÿ è àâòîìàòèêè):
íà ïðî÷íîñòü (ñì ï.5.3, 5.4 ÃÎÑÒ 122.233-2012):
äëÿ ôðåîíà 407F ñòîðîíà íèçêîãî äàâëåíèÿ - 1,8 ÌÏà
ñòîðîíà âûñîêîãî äàâëåíèÿ -3,2 ÌÏà.
Âíèìàíèå! Äàâëåíèå äîëæíî áûòü íå áîëüøå âåëè÷èíû ïðèíÿòîé ïðè èñïûòàíèÿõ íà ïðî÷íîñòü
â îðãàíèçàöèè-èçãîòîâèòåëå è óêàçàíîé â òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè èçäåëèÿ.

Äàâëåíèå âîçäóõà èëè èíåðòíîãî ãàçà â ñîñóäå (àïïàðàòå), òðóáîïðîâîäå ñëåäóåò ïîäíèìàòü
äî ïðîáíîãî äàâëåíèÿ èñïûòàíèÿ ñî ñêîðîñòüþ ïîäúåìà íå áîëåå Î,1ÌÏà(1êãñ/ñì2) â ìèíóòó
Ïðè äîñòèæåíèè äàâëåíèÿ, ðàâíîãî, 0,3 è 0,6 ïðîáíîãî äàâëåíèÿ, à òàêæå ïðè ðàáî÷åì
äàâëåíèè íåîáõîäèìî ïðåêðàòèòü ïîâûøåíèå äàâëåíèÿ è ïðîâåñòè ïðîìåæóòî÷íûé îñìîòð è
ïðîâåðêó íàðóæíîé ïîâåðõíîñòè ñîñóäà(àïïàðàòà), òðóáîïðîâîäà.
Ïîä ïðîáíûì äàâëåíèåì ñèñòåìà òðóáîïðîâîäîâ (èëè îòäåëüíûå åå ó÷àñòêè) äîëæíà
íàõîäèòüñÿ íå ìåíåå 10 ìèíóò.
Ïîñëå èñïûòàíèÿ íà ïðî÷íîñòü âñÿ õîëîäèëüíàÿ óñòàíîâêà äîëæíà áûòü èñïûòàíà íà
ïëîòíîñòü(ãåðìåòè÷íîñòü) (ñì. ï.5.3, 5.4 ÃÎÑÒ 12.2.233-2012):
äëÿ ôðåîíà 407F ñòîðîíà âûñîêîãî äàâëåíèÿ -2,5 ÌÏà, ñòîðîíà íèçêîãî  äàâëåíèÿ -1,4 ÌÏà.
Ñèñòåìà äîëæíà áûòü âûäåðæàíà ïîä äàâëåíèåì íå ìåíåå 12 ÷àñîâ.Èñïûòàíèå âîäîé çàïðåùåíî.
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Ôîðìàò À3

Âàêóóìèðîâàíèå õîëîäèëüíîé óñòàíîâêè
16. Äëÿ óäàëåíèÿ âëàãè è íåêîíäåíñèðóþùèõñÿ ïðèìåñåé èç òðóáîïðîâîäîâ è êîëëåêòîðîâ
öåíòðàëè, ïðîâåñòè âàêóóìèðîâàíèå.
Âíèìàíèå! èñïîëüçîâàòü êîìïðåññîð äëÿ âàêóóìèðîâàíèÿ êîíòóðà êàòåãîðè÷åñêè çàïðåùàåòñÿ.
Ïåðåä âàêóóìèðîâàíèåì çàïîðíûå âåíòèëè êîìïðåññîðà äîëæíû áûòü çàêðûòû. Âàêóóìíûé
íàñîñ ïîäêëþ÷àòü ê âñàñûâàþùåé è íàãíåòàþùåé ìàãèñòðàëè îäíîâðåìåííî. Îáîðóäîâàíèå,
èñïîëüçóåìîå äëÿ âàêóóìèðîâàíèÿ è îñóøêè õîëîäèëüíîãî êîíòóðà, äîëæíî áûòü ñîâìåñòèìûì
ñ õëàäàãåíòîì è ìàñëîì,èñïîëüçóåìûì â õîëîäèëüíîì êîíòóðå è äîëæíî èñïîëüçîâàòüñÿ
òîëüêî ñ îäíèì èç òèïîâ ìàñåë, ìèíåðàëüíûì èëè ñèíòåòè÷åñêèì ïîëèýôèðíûì.
Âàêóóìèðîâàòüõîëîäèëüíûé êîíòóð äî îñòàòî÷íîãî äàâëåíèÿ 30 Ïà (0,3ìáàð). Âûäåðæàòü
ñèñòåìó ïîä âàêóóìîì â òå÷åíèè 3...5 ÷àñîâ. Äàâëåíèå ïðè ýòîì íå äîëæíî âîçðàñòè áîëåå
÷åì, äî 130 Ïà (1,3 ìáàð). Åñëè ïîñëå îñòàíîâêè âàêóóìíîãî íàñîñà äàâëåíèå â êîíòóðå
âîçðàñòàåò ñî ñêîðîñòüþ áîëüøå, ÷åì30 Ïà/÷àñ (0,3áàð/÷àñ), çíà÷èò â êîíòóðå ìíîãî âëàãè
èëè êîíòóð íå ãåðìåòè÷åí. Â ýòîì ñëó÷àå íåîáõîäèìî âûäåðæàòü óñòàíîâêó ïîä âàêóóìîì
åùå â òå÷åíèè 3 ÷àñîâ è îêîí÷àòåëüíûé âûâîä î ïðè÷èíå ðîñòà äàâëåíèÿ ñäåëàòü ïîñëå
àíàëèçà ðåçóëüòàòîâ. Ïîñëå îêîí÷àíèÿ âàêóóìèðîâàíèÿ õîëîäèëüíîãî êîíòóðà, îòêðûòü
âåíòèëè íà êîìïðåññîðå è ïðîèçâåñòè âàêóóìèðîâàíèå ïîëîñòåé êîìïðåññîðà.
Âíèìàíèå! Åñëè ñðàçó ïîñëå îêîí÷àíèÿ âàêóóìèðîâàíèÿ íå ïëàíèðóåòñÿ çàïðàâêà ñèñòåìû
õëàäàãåíòîì, íåîáõîäèìî íàääóòü õîëîäèëüíûé êîíòóð ïàðàìè ñóõîãî è ÷èñòîãî õëàäàãåíòà
äî äàâëåíèÿ, ïðåâûøàþùåãî àòìîñôåðíîå.
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1.506-20-ÕÑ



Ôîðìàò À1

06-20-ÕÑ
Ïòèöåôàáðèêà «Ðåôòèíñêàÿ». Ó÷àñòêè ôàñîâêè ãëàâíîãî 

êîíâååðà è ðàçäåëêè; ñáîðà íîã, ãîëîâ è ÓÃ òóøêè.Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹äîê. Ïîäï. Äàòà
Ðàçðàá. Òóëåïîâ

Ñèñòåìà êîíäèöèîíèðîâàíèÿ ó÷àñòêîâ ôàñîâêè ãëàâíîãî
 êîíâååðà è ðàçäåëêè; ñáîðà íîã, ãîëîâ è ÓÃ òóøêè.

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ
Ïðîâåðèë Áàëäóåâ Ð 2

Àêñîíîìåòðè÷åñêàÿ ñõåìà ñèñòåìû õîëîäîñíàáæåíèÿ ÕÑ1,
Àêñîíîìåòðè÷åñêàÿ ñõåìà ñèñòåìû õîëîäîñíàáæåíèÿ ÕÑ2. ÎÎÎ "Ãàðàíò"Í. êîíòð. Àíäðååâà

ÃÈÏ Îâ÷èííèêîâ

-êðàí øàðîâûé
-âåíòèëü óãëîâîé
-çàäâèæêà/ïîâîðîòíûé çàòâîð
-âåíòèëü
-îáðàòíûé êëàïàí
-ñîëåíîèäíûé êëàïàí
-ýëåêòðîííûé ðåãóëèðóþùèé âåíòèëü
-ðåãóëÿòîð óðîâíÿ ìàñëà

-ñìîòðîâîå ñòåêëî
-ðåãóëÿòîð äàâëåíèÿ
-ôèëüòð
-ïðåäîõðàíèòåëüíûé êëàïàí
-ðåëå ïîòîêà
-ðàñøèðèòåëüíûé áàê
-âèáðîãàñèòåëü
-ïåðåõîä äèàìåòðà
-íàïðàâëåíèå äâèæåíèÿ ñðåäû

Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ: 

-âñàñûâàþùèé òðóáîïðîâîä
-íàãíåòàþùèé òðóáîïðîâîä
-æèäêîñòíîé òðóáîïðîâîä
-òðóáîïðîâîä ìàñëà
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Ïðèìå÷àíèÿ:
1. Íîìåðà ïîçèöèé íà ÷åðòåæå ñîîòâåòñòâóþò ïîçèöèÿì â ñïåöèôèêàöèè Î6-20.ÕÑ.Ñ

Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è òåõíè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà Åäèíèöà
èçìåðåíèÿ

Êîëè-
÷åñòâî Ïðèìå÷àíèÿ

1 2 6 7 9

Îáîðóäîâàíèå

1.2

2

ÂÎ1.1-ÂÎ1.6

ÂÎ2.1-ÂÎ2.4

3

4

5
6

7

8
9
10
11
12
13
14

15

16

17

18

19

20

21

1.1

Êîíäåíñàòîð âîçäóøíîãî îõëàæäåíèÿ Q=330 êÂò, tîêð =32 ãð.Ñ,
têîíä = +45 ãð.Ñ,  N óñò = 12 êÂò.  GCHV RD 090.2OF_13A-65 
«Guntner»
Êîìïðåññîðíî-êîíäåíñàòîðíûé áëîê íà áàçå äâóõ ïîðøíåâûõ
êîìïðåññîðîâ Bitzer Qx=72 êÂò, têèï=0 ãð. Ñ, Nóñò = 25 êÂò, ôðåîí
R407F. "Êðèîëèò" ÊÊÁ-2õ4TES-12Y
Âîçäóõîîõëàäèòåëü äâóõïîòî÷íûé òðåõâåíòèëÿòîðíûé Qx=36 êÂò,
têèï=+2 ãð. Ñ, Nóñò = 1 êÂò, ôðåîí R407F. DHN 046C/37  «Guntner»
Âîçäóõîîõëàäèòåëü äâóõïîòî÷íûé äâóõâåíòèëÿòîðíûé Qx=15 êÂò,
têèï=+1 ãð. Ñ, Nóñò = 0,4 êÂò, ôðåîí R407F. GADC RX 0.35.2/2 -40.A
«Guntner»

Èçäåëèÿ
Ýëåêòðîííûé ðàñøèðèòåëüíûé  âåíòèëü 12-12 ìì, áåç ñìîòðîâîãî
ñòåêëà, ðàçìåð24, E2V 24 BSF01, "Carel"
Ýëåêòðîííûé ðàñøèðèòåëüíûé  âåíòèëü 16 -16 ìì, áåç ñìîòðîâîãî
ñòåêëà, ðàçìåðû35, E2V 35 BSM01, "Carel"
Âåíòèëü ñîëåíîèäíûé  10 ìì, EVR 10, "Danfoss"
Âåíòèëü ñîëåíîèäíûé  16ìì, EVR 15, "Danfoss"
Êàòóøêà ýëåêòðîìàãíèòíàÿ äëÿ ñîëåíîèäíîãî âåíòèëÿ, Coil
BE230AS, "Danfoss"
Ôèëüòð - îñóøèòåëü  (12ìì), DCL 084s D12, "Danfoss"
Êîðïóñ ôèëüòðà (22 ìì), DCR 0487 S, "Danfoss"
Âñòàâêà äëÿ ôèëüòðà DC 48, "Danfoss"
Âåíòèëü øàðîâûé 1 3/8", (35ìì), BSS-22, "Igloo" 
Âåíòèëü øàðîâûé 7/8", 22 ìì, (22ìì), BSS-14, "Igloo" 
Âåíòèëü øàðîâûé 3/4", (18ìì), BSS-12, "Igloo" 
Âåíòèëü øàðîâûé 1/2",  (12ìì), BSS-8, "Igloo" 

Ñìîòðîâîå ñòåêëî 18ìì, SGN 18s, "Danfoss"

Ñìîòðîâîå ñòåêëî 12ìì, SGN 12s,"Danfoss"

Âèáðîãàñèòåëü, 3-1/8" èëè 76 ìì,  "Astroflex"V1B-15ïàéêà

Âèáðîãàñèòåëü, 2-5/8"  64 ìì, V1B-14, "Astroflex"

Âèáðîãàñèòåëü 1 5/8",42 ìì,V1B-12, "Astroflex"

Âèáðîãàñèòåëü, 1-3/8",35 ìì,V1B-11, "Astroflex"

Âèáðîãàñèòåëü 7/8", 22 ìì, V1B-10, "Astroflex"

Àãðåãàò õîëîäèëüíûé íà áàçå òðåç ïîðøíåâûõ êîìïðåññîðîâ
BitzerQx=223 êÂò, têèï=0 ãð. Ñ, Nóñò = 90 êÂò, ôðåîí
R407F,"Êðèîëèò" ÀÑÁ-3õ6JE-33Y
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Ôîðìàò À1

-êðàí øàðîâûé
-âåíòèëü óãëîâîé
-çàäâèæêà/ïîâîðîòíûé çàòâîð
-âåíòèëü
-îáðàòíûé êëàïàí
-ñîëåíîèäíûé êëàïàí
-ýëåêòðîííûé ðåãóëèðóþùèé âåíòèëü
-ðåãóëÿòîð óðîâíÿ ìàñëà

-ñìîòðîâîå ñòåêëî
-ðåãóëÿòîð äàâëåíèÿ
-ôèëüòð
-ïðåäîõðàíèòåëüíûé êëàïàí
-ðåëå ïîòîêà
-ðàñøèðèòåëüíûé áàê
-âèáðîãàñèòåëü
-ïåðåõîä äèàìåòðà
-íàïðàâëåíèå äâèæåíèÿ ñðåäû

Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ: 

-âñàñûâàþùèé òðóáîïðîâîä
-íàãíåòàþùèé òðóáîïðîâîä
-æèäêîñòíîé òðóáîïðîâîä
-òðóáîïðîâîä ìàñëà
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Àêñîíîìåòðè÷åñêàÿ ñõåìà ñèñòåìû õîëîäîñíàáæåíèÿ ÕÑ1

Àêñîíîìåòðè÷åñêàÿ ñõåìà ñèñòåìû õîëîäîñíàáæåíèÿ ÕÑ2



06-20-ÕÑ
Ïòèöåôàáðèêà «Ðåôòèíñêàÿ». Ó÷àñòêè ôàñîâêè ãëàâíîãî 

êîíâååðà è ðàçäåëêè; ñáîðà íîã, ãîëîâ è ÓÃ òóøêè.Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹äîê. Ïîäï. Äàòà
Ðàçðàá. Òóëåïîâ

Ñèñòåìà êîíäèöèîíèðîâàíèÿ ó÷àñòêîâ ôàñîâêè ãëàâíîãî
 êîíâååðà è ðàçäåëêè; ñáîðà íîã, ãîëîâ è ÓÃ òóøêè.

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ
Ïðîâåðèë Áàëäóåâ Ð 3

Ïëàí ðàçìåùåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ ÎÎÎ "Ãàðàíò"Í. êîíòð. Àíäðååâà
ÃÈÏ Îâ÷èííèêîâ

Ôîðìàò À1

Ïðèìå÷àíèÿ:
1. Íîìåðà ïîçèöèé íà ÷åðòåæå ñîîòâåòñòâóþò ïîçèöèÿì â ñïåöèôèêàöèè Î6-20.ÕÑ.Ñ
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06-20-ÕÑ
Ïòèöåôàáðèêà «Ðåôòèíñêàÿ». Ó÷àñòêè ôàñîâêè ãëàâíîãî 

êîíâååðà è ðàçäåëêè; ñáîðà íîã, ãîëîâ è ÓÃ òóøêè.Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹äîê. Ïîäï. Äàòà
Ðàçðàá. Òóëåïîâ

Ñèñòåìà êîíäèöèîíèðîâàíèÿ ó÷àñòêîâ ôàñîâêè ãëàâíîãî
 êîíâååðà è ðàçäåëêè; ñáîðà íîã, ãîëîâ è ÓÃ òóøêè.

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ
Ïðîâåðèë Áàëäóåâ Ð 4

 Ðàñïîëîæåíèå òðóáîïðîâîäîâ.
Ïëàí.

ÎÎÎ "Ãàðàíò"Í. êîíòð. Àíäðååâà
ÃÈÏ Îâ÷èííèêîâ

Ïðèìå÷àíèÿ:
1. Íîìåðà ïîçèöèé íà ÷åðòåæå ñîîòâåòñòâóþò ïîçèöèÿì â ñïåöèôèêàöèè Î6-20.ÕÑ.Ñ
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ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ* ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ* ÐÆ* ÐÆ* ÐÆ*

ÐÆ*ÐÆ*

Áîëò-ñêîáà Ï-îáðàçíûé

Áîëò-ñêîáà Ï-îáðàçíûé

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

ÐÆ*

Âèä ñâåðõó

À

Âèä À

Á

Âèä Á

Âèä ñíèçó

Âèä óçëà â èçîìåòðèè

6000

27
00

56
7

15
66

56
7

Óçåë êðåïëåíèÿ âîçäóõîîõëàäèòåëåé ñèñòåìû ÕÑ1

*-Ðåáðî æåñòêîñòè, s=6ìì
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06-20-ÕÑ
Ïòèöåôàáðèêà «Ðåôòèíñêàÿ». Ó÷àñòêè ôàñîâêè ãëàâíîãî 

êîíâååðà è ðàçäåëêè; ñáîðà íîã, ãîëîâ è ÓÃ òóøêè.Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹äîê. Ïîäï. Äàòà
Ðàçðàá. Òóëåïîâ

Ñèñòåìà êîíäèöèîíèðîâàíèÿ ó÷àñòêîâ ôàñîâêè ãëàâíîãî
 êîíâååðà è ðàçäåëêè; ñáîðà íîã, ãîëîâ è ÓÃ òóøêè.

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ
Ïðîâåðèë Áàëäóåâ Ð 9

Óçåë ïîäâåñà âîçäóõîîõëàäèòåëåé ñèñòåìû ÕÑ2 ÎÎÎ "Ãàðàíò"Í. êîíòð. Àíäðååâà
ÃÈÏ Îâ÷èííèêîâÈí

â. 
¹

 ï
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ë.
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äï
. è
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à
Èí

â. 
¹
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ë.
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ãë
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àí
î Ñóùåñòâóþùàÿ æ/á áàëêà Ñóùåñòâóþùàÿ æ/á áàëêà

Òðóáà ïðîôèëüíàÿ 80õ80õ4

Òðóáà ïðîôèëüíàÿ 80õ80õ4

Øïèëüêà Ì10

Øïèëüêà Ì10

Øïèëüêà Ì10



Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è òåõíè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà
Òèï, ìàðêà,

îáîçíà÷åíèå äîêóìåíòà,
îïðîñíîãî ëèñòà

Êîä îáîðóäîâà-
íèÿ, èçäåëèÿ,
ìàòåðèàëà

Çàâîä-èçãîòîâèòåëü Åäèíèöà
èçìåðåíèÿ

Êîëè-
÷åñòâî

Ìàññà
åäèíèöû,

êã
Ïðèìå÷àíèÿ

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Îáîðóäîâàíèå

1.2

2

ÂÎ1.1-ÂÎ1.
6

ÂÎ2.1-ÂÎ2

.4

3

4

5
6
7
8
9

10

11
12
13

14

15

16

17

1.1

Êîíäåíñàòîð âîçäóøíîãî îõëàæäåíèÿ Q=330 êÂò, tîêð =32 ãð.Ñ, têîíä =

+45 ãð.Ñ,  N óñò = 12 êÂò
Êîìïðåññîðíî-êîíäåíñàòîðíûé áëîê íà áàçå äâóõ ïîðøíåâûõ
êîìïðåññîðîâ Bitzer Qx=72 êÂò, têèï=0 ãð. Ñ, Nóñò = 25 êÂò, ôðåîí
R407F
Âîçäóõîîõëàäèòåëü äâóõïîòî÷íûé òðåõâåíòèëÿòîðíûé Qx=36 êÂò,
têèï=+2 ãð. Ñ, Nóñò = 1 êÂò, ôðåîí R407F

Âîçäóõîîõëàäèòåëü äâóõïîòî÷íûé äâóõâåíòèëÿòîðíûé Qx=15 êÂò,
têèï=+1 ãð. Ñ, Nóñò = 0,4 êÂò, ôðåîí R407F

Èçäåëèÿ
Ýëåêòðîííûé ðàñøèðèòåëüíûé  âåíòèëü 12-12 ìì, áåç ñìîòðîâîãî
ñòåêëà, ðàçìåð24
Ýëåêòðîííûé ðàñøèðèòåëüíûé  âåíòèëü 16 -16 ìì, áåç ñìîòðîâîãî
ñòåêëà, ðàçìåðû35.
Âåíòèëü ñîëåíîèäíûé  10 ìì
Âåíòèëü ñîëåíîèäíûé  16ìì
Êàòóøêà ýëåêòðîìàãíèòíàÿ äëÿ ñîëåíîèäíîãî âåíòèëÿ
Ôèëüòð - îñóøèòåëü  (12ìì)
Êîðïóñ ôèëüòðà (22 ìì)

Âñòàâêà äëÿ ôèëüòðà

Âåíòèëü øàðîâûé 1 3/8", (35ìì)
Âåíòèëü øàðîâûé 7/8", 22 ìì, (22ìì)
Âåíòèëü øàðîâûé 3/4", (18ìì)

Âåíòèëü øàðîâûé 1/2",  (12ìì)

Ñìîòðîâîå ñòåêëî 18ìì 

Ñìîòðîâîå ñòåêëî 12ìì 

Âèáðîãàñèòåëü, 3-1/8" èëè 76 ìì, ïàéêà

Àãðåãàò õîëîäèëüíûé íà áàçå òðåç ïîðøíåâûõ êîìïðåññîðîâ Bitzer.
Qx=223 êÂò, têèï=0 ãð. Ñ, Nóñò = 90 êÂò, ôðåîí R407F

 GCHV RD 090.2OF_13A-65 

"Êðèîëèò" ÊÊÁ-2õ4TES-12Y

DHN 046C/37

GADC RX 0.35.2/2 -40.A

E2V 24 BSF01

E2V 35 BSM01

EVR 10
EVR 15

Coil BE230AS
DCL 084s D12
 DCR 0487 S

DC 48

BSS-22 
BSS-14
BSS-12 

BSS-8

SGN 18s

SGN 12s

V1B-15

"Êðèîëèò" ÀÑÁ-3õ6JE-33Y

032L1214
032L1225
018F6701

023U4381

 «Guntner»

 "Êðèîëèò"  ã.
Åêàòåðèíáóðã

 «Guntner»

 «Guntner»

"Carel"

"Carel"

"Danfoss"
"Danfoss"
"Danfoss"
"Danfoss"
"Danfoss"

"Danfoss"

"Igloo" 
"Igloo" 
"Igloo" 

"Igloo" 

"Danfoss"

"Danfoss"

"Astroflex"

 "Êðèîëèò" ã.
Åêàòåðèíáóðã

øò.

øò.

øò.

øò.

øò.

øò.

øò.
øò.
øò.
øò.
øò.

øò.

øò.
øò.
øò.

øò.

øò.

øò.

øò.

øò.

1

1

6

4

4

6

4
6
10
4
6

6

6
4
6

4

6

4

1

1

Ôîðìàò À3
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Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹äîê. Ïîäï. Äàòà
Ðàçðàá. Òóëåïîâ

Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ
èçäåëèé è ìàòåðèàëîâ

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ
Ð 1 6
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Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è òåõíè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà
Òèï, ìàðêà,

îáîçíà÷åíèå äîêóìåíòà,
îïðîñíîãî ëèñòà

Êîä îáîðóäîâà-
íèÿ, èçäåëèÿ,
ìàòåðèàëà

Çàâîä-èçãîòîâèòåëü Åäèíèöà
èçìåðåíèÿ

Êîëè-
÷åñòâî

Ìàññà
åäèíèöû,

êã
Ïðèìå÷àíèÿ

1 2 3 4 5 6 7 8 9

22

21

18

19

20

Òðóáà ìåäíàÿ íåîòîææåííàÿ, 10õ1 ìì,

Êëàïàí øðåäåðà

Ìàòåðèàëû

Òðóáà ìåäíàÿ íåîòîææåííàÿ, 76,1x2,0 ìì

Òðóáà ìåäíàÿ íåîòîææåííàÿ, 64x2,0 ìì

Òðóáà ìåäíàÿ íåîòîææåííàÿ, 54x1,5 ìì

Òðóáà ìåäíàÿ íåîòîææåííàÿ, 42x1,5 ìì

Òðóáà ìåäíàÿ íåîòîææåííàÿ, 35õ1 ìì,

Òðóáà ìåäíàÿ íåîòîææåííàÿ, 28õ1 ìì

Òðóáà ìåäíàÿ íåîòîææåííàÿ, 22x1 ìì

Òðóáà ìåäíàÿ íåîòîææåííàÿ, 18õ1 ìì

Òðóáà ìåäíàÿ íåîòîææåííàÿ, 15õ1 ìì

Òðóáà ìåäíàÿ íåîòîææåííàÿ, 12õ1 ìì,

Âèáðîãàñèòåëü 7/8" 7577-011 (22 ìì, ïàéêà)

Âèáðîãàñèòåëü, 2-5/8" èëè 64 ìì, ïàéêà

Âèáðîãàñèòåëü 1 5/8" 7577-014 (42 ìì, ïàéêà)

Âèáðîãàñèòåëü, 1-3/8" èëè 35 ìì, ïàéêà

 EN-1057

1/4 BC-AV-04

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

V1B-10

V1B-14

V1B-12

V1B-11

"Halcor"

"Becool"

"Halcor"

"Halcor"

"Halcor"

"Halcor"

"Halcor"

"Halcor"

"Halcor"

"Halcor"

"Halcor"

"Halcor"

"Astroflex"

"Astroflex"

"Astroflex"

"Astroflex"

ì

øò.

ì

ì

ì

ì

ì

ì

ì

ì

ì

ì

øò.

øò.

øò.

øò.

12

20

33

25

14

12

96

14

83

53

14

59

1

1

1

2

Òðóáà ìåäíàÿ, 15õ1 ìì, îòîææåííàÿ

Òðóáà ìåäíàÿ, 12õ1 ìì, îòîææåííàÿ

Òðóáà ìåäíàÿ, 10õ1 ìì, îòîææåííàÿ

Òðóáà ìåäíàÿ 3/8 îòîææîííàÿ

Òðóáà ìåäíàÿ,  6õ1 ìì, îòîææåííàÿ

Îòâîä 90 ãð. ìåäíûé äâóõðàñòðóáíûé, 76 ìì

Îòâîä 90 ãð. ìåäíûé äâóõðàñòðóáíûé, 64 ìì

Îòâîä 90 ãð. ìåäíûé äâóõðàñòðóáíûé 54 ìì

Îòâîä 90 ãð. ìåäíûé äâóõðàñòðóáíûé, 42 ìì

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

"Halcor"

"Halcor"

"Halcor"

"Halcor"

"Halcor"

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

ì

ì

ì

ì

ì

øò.

øò.

øò.

øò.

5

5

5

5

15

12

4

8

6
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Ôîðìàò À3

06-20-ÕÑ.Ñ
Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹äîê. Ïîäï. Äàòà

Ëèñò

1.3

Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è òåõíè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà
Òèï, ìàðêà,

îáîçíà÷åíèå äîêóìåíòà,
îïðîñíîãî ëèñòà

Êîä îáîðóäîâà-
íèÿ, èçäåëèÿ,
ìàòåðèàëà

Çàâîä-èçãîòîâèòåëü Åäèíèöà
èçìåðåíèÿ

Êîëè-
÷åñòâî

Ìàññà
åäèíèöû,

êã
Ïðèìå÷àíèÿ

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Îòâîä 45 ãð. ìåäíûé äâóõðàñòðóáíûé 22 ìì

Îòâîä 90 ãð. ìåäíûé äâóõðàñòðóáíûé, 35 ìì

Îòâîä 90 ãð. ìåäíûé äâóõðàñòðóáíûé, 28 ìì

Îòâîä 90 ãð. ìåäíûé äâóõðàñòðóáíûé 22 ìì

Îòâîä 90 ãð. ìåäíûé äâóõðàñòðóáíûé, 18 ìì

Îòâîä 45 ãð. ìåäíûé äâóõðàñòðóáíûé, 35 ìì

Îòâîä 45 ãð. ìåäíûé äâóõðàñòðóáíûé, 28 ìì

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

øò.

øò.

øò.

øò.

øò.

øò.

øò.

12

12

4

8

6

12

12

Îòâîä 45 ãð. ìåäíûé äâóõðàñòðóáíûé, 18 ìì

Ìóôòà ïåðåõîäíàÿ ìåäíàÿ 76õ35 ìì

Ìóôòà ïåðåõîäíàÿ ìåäíàÿ 76õ64 ìì

Ìóôòà ïåðåõîäíàÿ ìåäíàÿ 64õ54 ìì

Ìóôòà ïåðåõîäíàÿ ìåäíàÿ 54õ35 ìì

Ìóôòà ïåðåõîäíàÿ ìåäíàÿ 42õ35 ìì

Ìóôòà ïåðåõîäíàÿ ìåäíàÿ 35õ28 ìì

Ìóôòà ïåðåõîäíàÿ ìåäíàÿ 35õ22 ìì

Ìóôòà ïåðåõîäíàÿ ìåäíàÿ 35õ18 ìì

Ìóôòà ïåðåõîäíàÿ ìåäíàÿ 28õ22 ìì

Ìóôòà ïåðåõîäíàÿ ìåäíàÿ 22õ18 ìì

Ìóôòà ïåðåõîäíàÿ ìåäíàÿ 18õ12 ìì

Òðîéíèê ðàâíîïðîõîäíûé ìåäíûé 76ìì

Òðîéíèê ðàâíîïðîõîäíûé ìåäíûé 64ìì

Òðîéíèê ðàâíîïðîõîäíûé ìåäíûé 54ìì

Òðîéíèê ðàâíîïðîõîäíûé ìåäíûé 42ìì

Òðîéíèê ðàâíîïðîõîäíûé ìåäíûé 35ìì

Òðîéíèê ðàâíîïðîõîäíûé ìåäíûé 28ìì

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

 EN-1057

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

"Sudo"

øò.

øò.

øò.

øò.

øò.

øò.

øò.

øò.

øò.

øò

øò.

øò.

øò.

øò.

øò.

øò

øò.

øò.

12

1

1

1

1

2

1

2

1

1

3

2

1

1

1

1

1

1
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Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è òåõíè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà
Òèï, ìàðêà,

îáîçíà÷åíèå äîêóìåíòà,
îïðîñíîãî ëèñòà

Êîä îáîðóäîâà-
íèÿ, èçäåëèÿ,
ìàòåðèàëà

Çàâîä-èçãîòîâèòåëü Åäèíèöà
èçìåðåíèÿ

Êîëè-
÷åñòâî

Ìàññà
åäèíèöû,

êã
Ïðèìå÷àíèÿ

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Òðóáêà òåïëîèçîëÿöèîííàÿ 22õ13 ìì

Òðîéíèê ðàâíîïðîõîäíûé ìåäíûé 18ìì

Òðóáêà òåïëîèçîëÿöèîííàÿ 76õ13 ìì

Òðóáêà òåïëîèçîëÿöèîííàÿ 64õ13 ìì

Òðóáêà òåïëîèçîëÿöèîííàÿ 54õ13 ìì

Òðóáêà òåïëîèçîëÿöèîííàÿ 42õ13 ìì

Òðóáêà òåïëîèçîëÿöèîííàÿ 35õ13 ìì

Òðîéíèê ðàâíîïðîõîäíûé ìåäíûé 22ìì

K-Flex ST

 EN-1057

K-Flex ST

K-Flex ST

K-Flex ST

K-Flex ST

K-Flex ST

 EN-1057

"K-Flex"

"Sudo"

"K-Flex"

"K-Flex"

"K-Flex"

"K-Flex"

"K-Flex"

"Sudo"

ì

øò.

ì.

ì

ì

ì

ì

øò.

56

1

32

24

14

10

52

1

Ðóëîí òåïëîèçîëÿöèîííûé òîëù. 13 ìì, øèðèíà 1000 ìì

Êëåé  äëÿ òåïëîèçîëÿöèè 0,5 Ë

ËÅÍÒÀ ÑÀÌÎÊË. 3*50*15000 ÌÌ ST 

Õîìóò òðóáíûé ñî çâóêîèçîëÿöèåé ÐÃ 4", äèàìåòð 110-115 ìì, ãàéêà Ì10, øò.

Õîìóò òðóáíûé ñî çâóêîèçîëÿöèåé ÐÃ 2-1/2", äèàìåòð 75-80 ìì, ãàéêà Ì10

Õîìóò òðóáíûé ñî çâóêîèçîëÿöèåé ÐÃ 2", äèàìåòð 59-66 ìì, ãàéêà Ì8

Õîìóò òðóáíûé ñî çâóêîèçîëÿöèåé ÐÃ 1-1/2", äèàìåòð 53-58 ìì, ãàéêà Ì8

Õîìóò òðóáíûé ñî çâóêîèçîëÿöèåé ÐÃ 1-1/2", äèàìåòð 48-53 ìì, ãàéêà Ì8

Õîìóò òðóáíûé ñî çâóêîèçîëÿöèåé ÐÃ 1-1/4", äèàìåòð 39-46 ìì, ãàéêà Ì8

Õîìóò òðóáíûé ñî çâóêîèçîëÿöèåé ÐÃ 1", äèàìåòð 32-38 ìì, ãàéêà Ì8

Õîìóò òðóáíûé ñî çâóêîèçîëÿöèåé ÐÃ 3/4", äèàìåòð 25-30 ìì, ãàéêà Ì8

Õîìóò òðóáíûé ñî çâóêîèçîëÿöèåé ÐÃ 1/2", äèàìåòð 20-23 ìì, ãàéêà Ì8

Õîìóò òðóáíûé ñî çâóêîèçîëÿöèåé ÐÃ 3/8", äèàìåòð 16-20 ìì, ãàéêà Ì8

Õîìóò òðóáíûé ñî çâóêîèçîëÿöèåé ÐÃ 1/4", äèàìåòð 12-15 ìì, ãàéêà Ì8

Õîìóò òðóáíûé ñî çâóêîèçîëÿöèåé ÐÃ 1/8", äèàìåòð 8-12 ìì, ãàéêà Ì8

Ïðèïîé (30% Ag)

Ïðèïîé   (5% Ag)

Ìàñëî êîìïðåññîðíîå

Ôðåîí

K-Flex ST

KAIFLEX Ê414 660 G

KAIFLEX ST

BSE 32

R407F

"K-Flex"

"K-Flex"

"K-Flex"

Felder

Felder

BITZER 

IceLong

ì 2
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Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è òåõíè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà
Òèï, ìàðêà,

îáîçíà÷åíèå äîêóìåíòà,
îïðîñíîãî ëèñòà

Êîä îáîðóäîâà-
íèÿ, èçäåëèÿ,
ìàòåðèàëà

Çàâîä-èçãîòîâèòåëü Åäèíèöà
èçìåðåíèÿ

Êîëè-
÷åñòâî

Ìàññà
åäèíèöû,

êã
Ïðèìå÷àíèÿ

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Øàéáà óâåëè÷åíàÿ Ì8x30, îöèíêîâêà

Ïðîôèëü ìîíòàæíûé Ñ-îáðàçíûé 41õ21õ1,5 îöèíêîâàííûé

Îïîðà ðåëüñîâàÿ ÌÌ-R-16-36 , îöèíêîâêà

Ãàéêà-áàðàøåê Ì8, îöèíêîâêà

Àíêåð ëàòóííûé  M8, îöèíêîâêà

Áîëò  Ì8õ50, îöèíêîâêà

Øïèëüêà Ì8, õëûñò 2 ì, îöèíêîâêà

Ãàéêà Ì8, îöèíêîâêà

Ïåðôîøâåëëåð öèíê  45õ30õ2 öèíê., õëûñò 2 ì

DIN933

Èíîòåêñ

HILTI

HILTI

MSA

DIN933

DIN933

DIN933

HILTI

øò.

ì

øò.

øò.

øò.

øò.

ì

øò.

ì

500

100

15

200

120

200

100

500

100

Áîëò  Ì10õ50, îöèíêîâêà

Øïèëüêà Ì10, õëûñò 2 ì, îöèíêîâêà

Ãàéêà Ì10, îöèíêîâêà

Øàéáà óâåëè÷åííàÿ Ì10x35, îöèíêîâêà

Ïåíà ïðîôåññèîíàëüíàÿ îãíåóïîðíàÿ, 750 ìë   

Ïåíà ìîíòàæíàÿ  âñåñåçîííàÿ, 980ìë   

ÃÅÐÌÅÒÈÊ ÑÈËÈÊÎÍ  ÓÍÈÂÅÐÑÀËÜÍÛÉ ÑÅÐÛÉ 260 ÌË 

Ãåðìåòèê ñèëèêîí ñàíèòàðíûé áåëûé 280ìë

Òðóáà ïîëèïðîïèëåíîâàÿ D.40 L=1000 

Òðóáà ïîëèïðîïèëåíîâàÿ D.50 L=2000 

Òðóáà ïîëèïðîïèëåíîâàÿ D.110 L=2000 

Òðóáà ïîëèïðîïèëåíîâàÿ D.110 L=1000

Ïåðåõîä ðåçèíîâûé 50-40

Îòâîä ïîëèïðîïèëåíîâûé D.40 45ãð.

Îòâîä ïîëèïðîïèëåíîâûé D.40 90ãð.

Îòâîä ïîëèïðîïèëåíîâûé D.50 45ãð.

Îòâîä ïîëèïðîïèëåíîâûé D.50 90ãð.

Îòâîä ïîëèïðîïèëåíîâûé D.110 90ãð.

DIN933

DIN933

DIN933

DIN933

TYTAN

DELTA 

KVADRO

PROFIL 

ÏÎËÈÒÝÊ

ÏÎËÈÒÝÊ

ÏÎËÈÒÝÊ

ÏÎËÈÒÝÊ

ÏÎËÈÒÝÊ

ÏÎËÈÒÝÊ

ÏÎËÈÒÝÊ

ÏÎËÈÒÝÊ

ÏÎËÈÒÝÊ

ÏÎËÈÒÝÊ

ì
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Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è òåõíè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà
Òèï, ìàðêà,

îáîçíà÷åíèå äîêóìåíòà,
îïðîñíîãî ëèñòà

Êîä îáîðóäîâà-
íèÿ, èçäåëèÿ,
ìàòåðèàëà

Çàâîä-èçãîòîâèòåëü Åäèíèöà
èçìåðåíèÿ

Êîëè-
÷åñòâî

Ìàññà
åäèíèöû,

êã
Ïðèìå÷àíèÿ

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Óãîëîê 
50õ50õ4,5-Â ÃÎÑÒ 8509-93
Ñò3ïñ3-1 ÃÎÑÒ 535-88

Ìóôòà ïîëèïðîïèëåíîâàÿ D.40

Ìóôòà ïîëèïðîïèëåíîâàÿ D.50

Ìóôòà ïîëèïðîïèëåíîâàÿ D.110

Ðåâèçèÿ ïîëèïðîïèëåíîâàÿ D50

Ðåâèçèÿ ïîëèïðîïèëåíîâàÿ D110

Çàãëóøêà D110

Çàãëóøêà ïåðåõîäíàÿ D110õD50

Ìàòåðèàëû äëÿ îïîðíûõ êîíñòðóêöèé*

Øâåëëåð 
¹14Ï ÃÎÑÒ 8240-97

Ñò3ïñ3-1 ÃÎÑÒ 535-88

Òðîéíèê ïîëèïðîïèëåíîâûé D.40

Òðîéíèê ïîëèïðîïèëåíîâûé D.50

Òðîéíèê ïîëèïðîïèëåíîâûé D.110

ì

øò.

øò.

øò.

øò.

øò.

øò.

ì

øò.

øò.

øò.

25

14

20

6

10

1

1

78

6

14

1

Ëèñò 
Á-ÏÍ-5 ÃÎÑÒ 19903-74
20-3-Ò ÃÎÑÒ 1577-93

Òðóáà 
150 õ 5 ÃÎÑÒ 8645-68

Â 20 ÃÎÑÒ 13633-86

Òðóáà 
80 õ 4 ÃÎÑÒ 8645-68

Â 20 ÃÎÑÒ 13633-86

Òðóáà 
50 õ 3 ÃÎÑÒ 8645-68

Â 20 ÃÎÑÒ 13633-86

Ýìàëü ïî ðæàâ÷èíå ñåðàÿ

Ýëåêòðîäû ÎÊ46

ì2

ì

ì

ì

êã

êã

2

104

50

25

30

50

Ôîðìàò À3

06-20-ÕÑ.Ñ
Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹äîê. Ïîäï. Äàòà

Ëèñò

1.6
*-óòî÷íÿåòñÿ ïîñëå ðàçðàáîòêè ðàçäåëà ÊÌ

Èí
â. 

¹
 ï

îä
ë.

Ïî
äï

. è
 ä

àò
à

Èí
â. 

¹
 ï

îä
ë.

Ñî
ãë

àñ
îâ

àí
î

*-óòî÷íÿåòñÿ ïîñëå ðàçðàáîòêè ðàçäåëà ÊÌ



 

 
И

нв
. №

 п
од

л.
 

П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

Вз
ам

. и
нв

. №
  

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Листы подбора компрессорного оборудования системы ХС1 

 

      
06-20-ХС       

Изм. Кол.уч Лист № док. Подпись Дата 
Разраб. Тулепов  05.20 

ПРИЛОЖЕНИЯ 

Стадия Лист Листов 
Проверил Балдуев  05.20 П 1 7 
    

ООО 
«Гарант» Н.контр. Андреева  05.20 

    

 



  

 
И

нв
. №

 п
од

л.
 

П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

Вз
ам

. и
нв

. №
  

 
      

06-20-ХС 
Лист 

      2 
Изм. Кол.уч Лист № док. Подпись Дата 

 



  

 
И

нв
. №

 п
од

л.
 

П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

Вз
ам

. и
нв

. №
  

Листы подбора компрессорного оборудования системы ХС2 

 

 
      

06-20-ХС 
Лист 

      3 
Изм. Кол.уч Лист № док. Подпись Дата 

 



  

 
И

нв
. №

 п
од

л.
 

П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

Вз
ам

. и
нв

. №
  

 
 

 

 

 

 

 

 
      

06-20-ХС 
Лист 

      4 
Изм. Кол.уч Лист № док. Подпись Дата 

 



  

 
И

нв
. №

 п
од

л.
 

П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

Вз
ам

. и
нв

. №
  

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 

Лист подбора конденсатора системы ХС1 

 
 

 

 

 

 

 

 

 
      

06-20-ХС 
Лист 

      5 
Изм. Кол.уч Лист № док. Подпись Дата 

 



  

 
И

нв
. №

 п
од

л.
 

П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

Вз
ам

. и
нв

. №
  

Лист подбора воздухоохладителей системы ХС1 

 
 

 

 

 

 

 

 

 
      

06-20-ХС 
Лист 

      6 
Изм. Кол.уч Лист № док. Подпись Дата 

 



  

 
И

нв
. №

 п
од

л.
 

П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

Вз
ам

. и
нв

. №
  

Лист подбора воздухоохладителей системы ХС2 

 

 
      

06-20-ХС 
Лист 

      7 
Изм. Кол.уч Лист № док. Подпись Дата 

 


